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Средневолжский станкозавод отсчитывает свою историю с 1876г. 
и является одним из старейших станкостроительных предприятий 
не только в России, но и в мире. За более, чем 100 лет завод 
выпустил более полумиллиона токарных станков. Легендарные 
модели станков 1А616 и 16Б16 до сих пор вызывают заслуженное 
уважение токарей за сверхнадежность, простоту управления и 
высокую точность обработки. Завод одним из первых в СССР 
освоил производство станков с ЧПУ.

Средневолжский станкозавод обладает всеми технологическими 
компетенциями для производства высокоточных токарных 
станков. Станочный парк завода насчитывает более 200 единиц 
технологического оборудования, которое позволяет выполнять 
высокоточные обработки крупногабаритных литейных заготовок, 
зубообработку, финишные сверхточные операции шлифования 
поверхностей шпинделей, валов, зубчатых передач, высокоточные 
расточные операции. Все механические узлы станков, включая 
станину, шпиндельный узел, суппорт, задняя бабка производятся 
непосредственно на мощностях Средневолжского станкозавода.

Для обеспечения необходимой точности и ее долговременного 
сохранения все базовые детали станков подвергаются различным 
стабилизациям геометрических размеров (естественного и искус-
ственного старения), направляющие станин из высококачественно-
го чугуна термически обрабатываются на установках ТВЧ. Ответ-
ственные детали станков (шпиндели, пиноли, ходовые винты, 
шестерни и др.) изготовленные из легированных сталей подверга-
ются различным методам термообработки, в том числе ионной и 
газовой азотации, нитро и  ионной цементации и др.

При изготовлении ответственных и базовых деталей широко 
применяются сверхточные шлифовальные, зубошлифовальные и 
резьбошлифовальные станки, а также другое прогрессивное 
оборудование. Имеющаяся на заводе метрологическая служба, 
использующая в своем арсенале прогрессивные контрольные 
приборы, например, лазерные интерферометры, профилометры, 
различные типы микроскопов, приборы измерения твердости и др. 
способствуют обеспечению стабильного качества изделий.

При сборке и монтаже выпускаемой продукции заложен основ-
ной принцип – поузловая и стендовая сборка с большим объемом 
обкатки собранных узлов. С целью снижения шума и виброактивно-
сти узлы привода главного движения и отдельные детали подверга-
ются динамической балансировке. Готовые станки проходят испы-
тания на надежность, жесткость и обкатку под нагрузкой (резание).

На сегодня завод полностью сосредоточился на выпуске станков 
прецизионных классов точности А,В, и П по ГОСТ 8-82. СВСЗ являет-
ся единственным в РФ производителем токарных станков особовы-
сокой точности.
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Производственное объединение «Старт» – крупнейшее пред- 
приятие Пензенской области, одно из ведущих и динамично 
развивающихся приборостроительный предприятий Госкорпо-
рации «Росатом». Свою первую продукцию предприятие выпусти-
ло 30 июня 1958 года и с тех пор оно постоянно развивается, 
наращивая производственные мощности и совершенствуя 
применяемые технологии.

Производство станков на ПО «Старт» имеет давнюю историю. В 
1993 году на предприятии была изготовлена первая партия 
фрезерных станков. В течение последующих десяти лет здесь был 
налажен выпуск девяти наименований малогабаритных токарных, 
фрезерных и деревообрабатывающих станков, в том числе 
фрезерного станка с программным управлением. Несколько 
сотен единиц оборудования было экспортировано в страны 
западной Европы.

На сегодняшний день на предприятии осуществляется сборка 
токарного станка с оперативной системой управления SAMAT 400 
«ВЕКТОР» и его модификаций. Помимо собственно сборки  из 
комплектующих, поставляемых Средневолжским станкострои-
тельным заводом, специалистами предприятия осуществляется 
окончательная механическая обработка, ручная шабровка 
деталей, отвечающих за обеспечение кинематической точности, 
регулировка и контроль готового станка. В ходе шабровки 
суппорта, каретки, посадочных мест приводов, передней и задней 
бабки, достигается точность взаимного расположения поверхно-
стей деталей станка не более 3 мкм, что позволяет получить 
нецилиндричность обрабатываемой детали не более 5 мкм.  Для 
контроля станка в процессе сборки применяется порядка 20 
специальных прецизионных приспособлений и приборов. 

С целью безусловного обеспечения качества производимых 
станков, Средневолжским станкостроительным заводом и произ-
водственным объединением «Старт» принято решение о почти 
полной локализации производства комплектующих на собствен-
ных мощностях. Стратегическое партнерство ФГУП ФНПЦ «ПО 
Старт» им. М.В. Проценко» и Средневолжского станкозавода 
является новым этапом развития Средневолжского станкозавода. 
Налажен совместный выпуск новой продукции – токарного станка 
с оперативным управлением. Ведутся конструкторские работы 
над созданием новых моделей ультрапрецизионных классов 
точности. Вводятся в строй новые мощности по мехобработке 
деталей станков и сборке. В планах партнерства выход на 
зарубежные рынки Европы, Африки, Америки.
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Токарные станки

Универсальные с оперативным
программным управлением Токарные станки с ЧПУ

Специальные станки Токарно-затыловочные станки
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Резьба

Станок «Вектор» реализует широкий набор стандартных программ (микроциклов), исключа-
ющих монотонные операции.

Сфера Конус Черновая выборка

ФГУП ФНПЦ «ПО »СТАРТ» ИМ. М.В. ПРОЦЕНКО»

ЛИНЕЙКА УНИВЕРСАЛЬНЫХ ТОКАРНЫХ СТАНКОВ
С ОПЕРАТИВНЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
SAMAT 400 «ВЕКТОР»
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ФУНКЦИИ ОПЕРАТИВНОЙ 
СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ

Эргономичный автономный пульт управления
Значительно уменьшено число органов управления.

Органы управления - в зоне видимости обработки детали.
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Линейка токарных универсальных станков с мини программным (оперативным) управлением пред-
ставлена моделями Samat 400 XC, SC, MC с максимальным диаметром обработки над станиной 400 мм и 
РМЦ 500, 750 и 1000 мм. Станки оснащены оригинальной системой управления на основе программного 
контроллера и приводами движения по осям X и Z японской фирмы OMRON.

Возможно исполнение в двух вариантах: класс точности П (повышенный) и класса точности В (высокой) 
по ГОСТ 8-82. При поставке станков осуществляются пуско-наладочные работы и обучение операторов.

Станки предназначены для разнообразных токарных работ в единоличном, мелкосерийном и серий-
ном производстве. Сохранив все достоинства универсального, станок позволяет осуществлять работу в 
автоматическом режиме: программу можно сохранить в процессе выполнения обработки оператором 
первой детали или ввести ее с помощью широкого набора микроциклов. При оснащении 4-х или 8-ми 
позиционными головками станок применим в крупносерийном и массовом производстве.

КОМПЛЕКТАЦИЯ:

система оперативного управления на базе программируемого контроллера;
резцедержатель Multifix, со сменными картриджами (4 шт.);
автоматическая 4х позиционная инструментальная головка;
патроны самоцентрирующиеся спиральные 3-х и 4-х кулачковые;
рейка к патрону;
патрон цанговый;
втулка переходная;
цанги (зажим по наружному диаметру);
цанги (зажим по внутреннему диаметру);
патрон сверлильный;
втулки переходные для крепления инструмента с коническим хвостовиком Морзе ГОСТ 13598 -85;
центр упорный Морзе5, 6;
центр вращающийся Морзе 5;
неподвижный люнет;
опоры резинометаллические виброизолирующие;
комплект инструмента и запасных частей для обслуживания станка;
упаковка;
пуско-наладочные работы и обучение оператора.

ограммируемого

меним в крупносерийном и массовом производстве.
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ТОКАРНО-ВИНТОРЕЗНЫЙ СТАНОК КЛАССА ОСОБО ВЫСОКОЙ ТОЧНОСТИ модели «SAMAT 400 S/S»
КЛАСС ТОЧНОСТИ А ПО ГОСТ 8-82

-
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Технические характеристики SAMAT 400 SS 
К     ГОСТ -  А 
Н        4  
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В       
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Линейка токарно-винторезных универсальных станков представлена моделями Samat 400 XV, SV, MV, 
LV(аналог 16Б16) с максимальным диаметром обработки над станиной 400 мм и РМЦ 500, 750,  1000 и 
1500 мм. Класс точности П (повышенный) по ГОСТ 8-82.

КОМПЛЕКТАЦИЯ ПО УМОЛЧАНИЮ:
Жесткий упор продольного хода;

станка;

-
лен.

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА:

-
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Модель SAMAT 400 
Технические характеристики XV SV МV LV 
К     ГОСТ 8-82 П 
Н        400 
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-  
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Станок токарный с ЧПУ мод. 16Б16Т1 используется в мелко-, средне-, крупносерийном производстве 
для токарной обработки деталей в полуавтоматическом цикле, а так же в автоматическом цикле при 
оснащении автоматическими средствами загрузки и выгрузки заготовок.

КОМПЛЕКТАЦИЯ ПО УМОЛЧАНИЮ:

 

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА:

-
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-

Технические характеристики  16Б16Т1 16Б16Т1М 
К     ГОСТ - 2 П  
Н        4  
Н        13  
Т   ПУ NC-2 1M  
Н     : 7  1  
Д      4  
В      2  2  
К     М  6 
К      М   
П   щ   /  2 -2  32  
Н  щ     Н  21  
П     / :  
-  
-  

 
1-2 .47 

-1 .23  
С    / : 
-  
-  

 
1  

 
П      -4  
Д  щ   
-  
-  

 
1 
1 

М щ     В  7  
Г      : 

 
 

 

 
26  
137  
174  

 
29  
137  
174  

М    262  277  
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СРЕДНЕВОЛЖСКИЙ СТАНКОЗАВОД

ТОКАРНЫЕ ЗАТЫЛОВОЧНЫЕ СТАНКИ

14

Используются в мелкосерийном и индивидуальном производстве для затылования червячно-модуль-
ных фрез однозаходных, многозаходных правых и левых, дисковых фрез и другого инструмента с зубья-
ми, затылуемыми радиально, под углом или вдоль оси резцом или шлифовальным кругом.

КОМПЛЕКТАЦИЯ ПО УМОЛЧАНИЮ:

-
ния оправок, центр упорный, планшайба 
поводковая, полуцентр, оправки – 27 мм, 32 мм, 

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ПО ЖЕЛАНИЮ ЗАКАЗЧИКА:
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Модель 
1Е811 1Е812 

Технические характеристики 
Н  д   д  д ,  250 360 
Н   д  ц ,  630 
Н  д  д  ,  600 
Н   ц ,  35 43 
Уп  ц   п д  п д   п  ГОСТ 13214-79 М  6 
У   п д  ц  п д  п  ГОСТ 12595-72 6К 
Н  д ,  20 25 
П д    п д , /  2-115/2-146 1-56/2-115 
К   д   Б п  
П д     1 … 40 
Н     п д , Н   2,1/1,68 3,1/2,5 
К  п д  п д  3 
П д  п д , /  0,075-1,2 
П д    : 
- ,  
- д ,  
- дю ,    дю  

 
0,5-250 
0,5-250 

28-2 

 
0,5-360 
0,5-360 

28-2 
П д   п   п  ,  100 … 48000 
Д    п д ,  42 
Н  п п  п  пп  п  ,  50 
У  п  пп , д. ±180 
Г   ,  , : 
д  

 
 

 
2900 
1750 
1900 

 
2900 
1850 
1900 

М   (  д ),  3915 4285 
Г    

Н  д   д ,  180 250 
Н  д   ,  125 150 
К    п д ,  3 
П д     п д , /  5600 … 11200 5000 ... 10000 
Н   п дъ   , д 25 

П п  д  п   
Н  д   п ,  40 
  

Д  п  
Ч  д    2, 3, 4, 5, 6, 10, 12 
 



ВЫСОКОКАЧЕСТВЕННЫЕ РЕШЕНИЯ В СФЕРЕ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ!

СРЕДНЕВОЛЖСКИЙ СТАНКОЗАВОД

16

СПЕЦИАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Средневолжский станкозавод занимается разработкой и изготовлением специальных станков, 
токарных полуавтоматов, автоматических линий для решения индивидуальных задач заказчика

Токарный полуавтомат с оперативным программным управлением
СТ 110 для обработки роторов

Станок с оперативным программным управлением для обработки деталей из специальных материалов. Станок 
имеет герметическую рабочую зону с вытяжкой для удаления пыли
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ДЛЯ  ЗАМЕТОК
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www.svsz.ru
www.startatom.ru

СРЕДНЕВОЛЖСКИЙ СТАНКОЗАВОД

443036 г. Самара,
ул. Набережная реки Самары,1

Приемная:
(846) 321-00-23(24)
office@svsz.ru

Отдел продаж:
(846) 321-00-23
mail@svsz.ru

Служба сервиса:
(846) 321-00-24
mail@svsz.ru

ФГУП ФНПЦ «ПО «СТАРТ» ИМ. М.В. ПРОЦЕНКО»

442960, Пензенская обл.,
г. Заречный, Проспект Мира,1
Тел.:(8412) 23-29-51, 60-17-94
Факс:(8412) 65-17-34

E-mail: market@startatom.ru
www.startatom.ru

ФГУП ФНПЦ «ПО«СТАРТ» ИМЕНИ М.В. ПРОЦЕНКО» 

СРЕДНЕВОЛЖСКИЙ СТАНКОЗАВОД


