
КАТАЛОГ 

Зубоизмерительные машины



О компании

НОВОТЕКС Системс - российская производственная компания, специализирующаяся на 
разработке и модернизации высокоточных промышленно-измерительных систем для контроля 
геометрических параметров, технологического оборудования, систем безопасности и систем 
неразрушающего контроля.

Надёжный партнёр многих ведущих производителей по данным направлениям.

Наша цель
предоставить клиентам системное решение, максимально удовлетворяющее их запросам;
обеспечить наилучшую сервисную поддержку.

Как мы работаем

• обеспечиваем комплексный подход в решении поставленных задач, а так же проработку
индивидуального решения;

• обеспечиваем полное сопровождение сделки;
• осуществляем производство и поставку;
• проводим пуско-наладочные и монтажные работы;
• обучаем персонал (оффлайн и онлайн);
• предоставляем гарантийное и постгарантийное обслуживание;
• продуктивно работаем с дилерской сетью.

Мы предлагаем следующие решения

Решения для контроля геометрических параметров на основе высокоточных 
измерительных систем

• Координатно-измерительные машины
• Измерительные руки
• Лазерные и оптические 3D сканеры
• Стационарные рентгеновские установки и системы
• Промышленная компьютерная томография
• Видеоизмерительные машины

Решения для контроля качества и технической диагностики

• Ультразвуковой контроль механизированный и автоматизированный(УЗК, ФР,
ТОФД)

• Радиографический контроль и цифровая радиография, томография
• Продвинутые (длинноволновые) методы контроля, метод акустической

импульсной рефлектометрии
• Методы с использованием электромагнитного акустического преобразователя и

др.
• Тепловизионный контроль
• Стационарные рентгеновские установки для инспекции деталей и металлов
• Сканеры контроля днищ резервуаров
• Решения для организации испытаний материалов по следующим направлениям

Решения для лабораторий по следующим направлениям: химический анализ металлов 
и сплавов, измерение твёрдости, комплексные испытания материалов, металлография, 
сканирующие электронные микроскопы.



Зубоизмерительное 
оборудование



Зубоизмерительные машины (ZIM)

Примеры исследуемых деталей

Данные измерительные центры используются 
для обнаружения, анализа и оценки 
различных погрешностей обработки деталей 
зубчатых колес, инструментов для обработки 
зубчатых колес, червячных передач, червяков,
а также сложных линейных и поверхностных 
деталей.   



 № Характеристики  ZIM 260  ZIM 400 ZIM 650 ZIM 800  ZIM 1000 ZIM 1500

 1 
  Измеренный

зубчатый модуль
 (0,1)

0,5 ~ 12
 (0,1)

0,5 ~ 12 
(0,5)1~20

 (0,5)
1~25

 (0,5)
1~20 (30)

 1~32

 2 

 Максимальный
диаметр
внешней

окружности
испытуемой
шестерни 

 300 мм  400мм   650мм  800мм   1000мм  1500мм

 3
  расстояние
между двумя
вершинами 

 1 0 ~ 61 
0 мм

 20 ~ 720
мм 

 50~1000
мм

 100~100
0мм 

 100~1000
мм 

 100~1000м
м

 4 
 Вертикальный

диапазон
измерения зонда 

 0 ~ 260
мм 

 325мм  0~400  600мм  800мм  800мм

 5 
  Максимальный
вес измеряемой

детали 
 80 кг   100 кг  500 кг  1000 кг  1500 кг  8000 кг 

 6 
 Измеряемый

диапазон угла
наклона спирали 

 0~90 °  0~90 °  0~90°  0~90 °  0~90 °  0~90 ° 

 7 
 Разрешение

зонда 
 0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм 

 8 

Растров
ое

разреш
ение 

 Х  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм 

 Y  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм 

 Z  0,1 мкм  0,1 мкм 0,1 мкм  0,1 мкм  0,1 мкм 0,1 мкм 

Технические характеристики



 №   Характеристика ZIM 260 ZIM 400 ZIM 650 ZIM 800 ZIM 1000 ZIM 1500

 1 

 Ошибка
индикации

эвольвентной
формы зуба 

 ≤ 0,002 мм
 ≤ 0,00 3 мм _

 2 

 Изменчивость
индикации

эвольвентного
  профиля зуба  

 ≤0,001 мм  ≤0,0015 мм _

 3 

 Ошибка
индикации

направления
 винтового зуба 

 ≤ 0,002 мм  ≤ 0,00 35 мм

 4 

 Изменчивость
значения

индикации
  направления

спирального зуба 

 ≤0,001 мм  ≤0,0015 мм _

 5 

 Суммарная
ошибка шага

зубьев Ошибка
индикации 

 0,0025 мм  ≤0,00 35 мм _

 6 
 Нижнее верхнее
косое круговое

биение 
 ≤0,002 мм  ≤0,004 мм _ _

 7 
 Параллельность

щупа верхней
линии 

≤ Спереди 0,002
  мм/200 мм

 ≤ сторона 0,003
 мм/200 мм 

 ≤ Спереди 0,002 мм/200 мм
  ≤ сторона 0,003 мм/200 мм

 8 
 Соосность верха

и низа верха 
 ≤ 0,003 мм/200 мм 

Точность приборов



 Оптический измерительный прибор серии OIP

 Характеристики  OIP 200 OIP 500  OIP 800  OIP 1000 

 Измерения

Максима
льный

диаметр
(мм)

 60 120 

Максима
льная
длина
(мм)

 200  500  800  1000

 Зажим

Максима
льный

диаметр
( мм )

 100  120  150  200

Максима
льная
длина
(мм)

 220  530  850  1100

 Вес
инструме

нта (кг)
 15  20  30  50

Оптический измерительный
прибор серии OIP

Чтобы удовлетворить
потребности в измерениях
интеллектуальных и цифровых
производственных линий,
оптический измерительный
прибор серии OCM, специально
разработанный для
производственной площадки,
имеет высокостабильный
корпус и оснащен
интеллектуальными и
автоматическими компонентами
мониторинга для компенсации в
соответствии с окружающей
средой. оборудования Гарантия
точности и надежности
измерения.

Характеристики



  Разрешающая
способность

  Линейный (гм)   0,1

  Угол (°)   0,0006°   0,0005° 

  Точность
  Радиальный

(мкм)
  2,4+D[мм]/100

  Повторяемость
     Радиальный

(мкм)
  1

  Головной убор

  Точность
вращения

( мкм )
  1

  Сотрудничать
Фиксированный

/
Фиксированный

  МТ2   МТ3

  Задняя бабка

  Точность
вращения

( мкм )
  1,5

  Сотрудничать
Фиксированный

/
Фиксированный

  МТ2   МТЗ 

  Метод зажима 
  полностью

автоматический
  Руководство 20

  Скорость

  Измерение
(мм/с)

  Автоматическая адаптация 10-100

  Измерение
вращения (об/

с)
  1

Позиционирова
ние (мм/с) 

  200

  Эффективность
измерения

  Зависит от типа и количества элементов измерения, обычно 3-30 с

  Размеры   580*550*1440   800*1000*1880   800*1000*2120   900*1000*2350 

  Вес (кг)   280   600   650   850

(1) OIP 200 может быть оснащен прецизионным
вращающимся валом на воздушном подшипнике для
испытания деталей сверхвысокой точности.
(2) Зажимная часть задней бабки оснащена датчиком, и
клиент может выбрать ручной или автоматический зажим в
соответствии с фактическими потребностями.
(3) Скорость измерения может быть автоматически
оптимизирована в соответствии с точностью тестируемой
детали.



  Mодель   GMD 160   GMD 180   GMD 220   GMD 260

  Измеренный
модуль зубчатого

колеса
  (мм)

  0,5-5   0,5-8   1-8   1-10 

  Расстояние между
центрами двойных

  зубьев (мм)
  60-160   65-180   75-220   80-260

  Максимальный
наружный диаметр

  испытуемой
шестерни (мм)

  180   240   320   420 

  Максимальная
  высота испытуемой

шестерни (мм)
  Φ30/120   Φ30/120   Φ30/120   Φ30/120

Прибор для измерения
двухстороннего зацепления с

дисковым зубчатым колесом серии
GMD




Прибор для измерения зубчатого
зацепления. В основном
используется для быстрого и
эффективного измерения 
 радиальной погрешности
зубчатых заготовок . Его также
можно использовать в качестве
отдельной станции контроля для
проверки зубчатых колес или
может быть интегрирован с
автоматической производственной
линией, дополненной
автоматической загрузкой и
разгрузкой, чтобы обеспечить
полное автоматическое
обнаружение и автоматическую
сортировку в режиме онлайн. 

Характеристики:



  Mодель  GMDA 130   GMDA 160   GMDA 200

  Измеренный модуль
зубчатого колеса

  (мм)
  0,5-5   0,5-8   1-10

  Расстояние между
центрами двойных

  зубьев (мм)
  0-130   0-160   0-200

  Максимальный
наружный диаметр

  испытуемой
шестерни (мм)

  240   320   420

Стандартный размер
оправки вала колеса:
диаметр * длина (мм)

  100   120   150

Прибор для измерения внутреннего
зубчатого зацепления с

двусторонним зацеплением серии
GMDA
Прибор для измерения зубчатого
зацепления. В основном
используется для быстрого и
эффективного измерения 
 радиальной погрешности
зубчатых заготовок . Его также
можно использовать в качестве
отдельной станции контроля для
проверки зубчатых колес или
может быть интегрирован с
автоматической производственной
линией, дополненной
автоматической загрузкой и
разгрузкой, чтобы обеспечить
полное автоматическое
обнаружение и автоматическую
сортировку в режиме онлайн. 

Характеристики:



  Mодель GMDS 160  GMDS 180   GMDS 220   GMDS 260

  Измеряемые
параметры зубчатого

колеса
  ( мм)



  0,5—5

  



  0,5—8

  



  1-8

  



  1-10

  

  Двойное межосевое
расстояние зуба

  ( мм)



  38—160

  



  65—180

  



  75—220

  



  75—260

  

  Максимальный
наружный диаметр

  испытуемой
шестерни ( мм)



  130

  



  240

  



  320

  



  420

  

  Верхнее и нижнее
расстояние ( мм)



  5—260

  



  10—450

  



  10—500

  



  10—550

  

  Стандартные
характеристики вала:
  диаметр * длина (мм)



  Φ20*160

  



  Φ30*240

  



  Φ30*240

  



  Φ30*240

  

Прибор для измерения
двухстороннего зацепления валов

серии GMDS
Прибор для измерения
зубчатого зацепления с
двухсторонним зацеплением в
основном используется для
быстрого и эффективного
измерения двухстороннего
зацепления радиальной
комплексной погрешности
зубчатых заготовок и широко
используется при обработке
зубчатых колес в таких
отраслях, как автомобили,
мотоциклы, роботы, станки,
медицина. машинное,
полиграфическое и текстильное
оборудование.

Характеристики:



  Mодель   GMDD 160   GMDD 180    GMDD 220

  Измеряемые параметры
зубчатого колеса

  (мм)  
  0,5—5   0,5—8   1-8

  Расстояние между
центрами двойных

  зубьев (мм)
  65—160   65—180   75—220

  Максимальный наружный
диаметр

  испытуемой шестерни
(мм)

  200   240    320

  Верхнее и нижнее
расстояние (мм)

  10—450   10—450



  10—550
  

  Стандартные
характеристики вала:
  диаметр * длина (мм)

  Φ30*120   Φ30*240  
  Φ30*320

  

Измерительный прибор с
двухсторонним зацеплением серии

GMDD с двойным зубчатым
зацеплением

Прибор для измерения
зубчатого зацепления с
двухсторонним зацеплением в
основном используется для
быстрого и эффективного
измерения двухстороннего
зацепления радиальной
комплексной погрешности
зубчатых заготовок и широко
используется при обработке
зубчатых колес в таких
отраслях, как автомобили,
мотоциклы, роботы, станки,
медицина. машинное,
полиграфическое и
текстильное оборудование.

Характеристики:



 Mодел
ь

  Длина
измерительн

ого
  вала (мм) 

Радиально
е

Перемеще
ние зонда

(мм)

  Радиус
поворот

а
заготов
ки (мм)

Радиа
льное
разре
шение
  зонда
(мм)  

Повторяемо
сть

  измерения
подъема

(мм)

Воспроизводи
мость

  измерения
фазового угла

CYML-
400

  400   100   95 0,0001   0,003
  2' (угловые

минуты) 

CYML- 
600

  600   100   95 0,0001   0,003
  2 ' (угловые

минуты)

CYML-
 1000

  1000   100   95 0,0001   0,003
  2 ' (угловые

минуты)

CYML
- 1200

  1200   100   95 0,0001 



  0,003
  

  2 ' (угловые
минуты)

Прибор для измерения вертикального
распредвала CYML

Оборудование для измерения
распределительных и
коленчатых валов делится на
два типа конструкции:
вертикальное и горизонтальное.
Его система управления
использует современный
усовершенствованный
контроллер, независимое
управление движением и сбор
данных для обеспечения
надежности. Логическая
функция системы управления и
управление скоростью
серводвигателя реализуются
через сервоусилитель, а
измерительный сигнал
дискретизируется через
каждую измерительную
систему. 

Характеристики:



  модель

Длина
измерите

льного
вала (мм)  

Радиальн
ое

перемещ
ение

зонда
(мм) 

Радиус
поворо

та
заготов
ки (мм)

Радиальн
ое

разрешен
ие зонда

(мм)

Повторяе
мость

измерени
я подъема

(мм) 

Воспроизвод
имость

измерения
фазового

  угла

  CYMW-
600

  600   100   30   0,0001   0,005
  2' (угловые

минуты) 

  CYMW-
1000

  1000   100   50   0,0001   0,005
  2' (угловые

минуты)

  CYMW-
1600

  1600   100   50   0,0001   0,005
  2' (угловые

минуты)  

  CYMW-
2000 

  2000 г.   100   50   0,0001   0,005
  2' (угловые

минуты) 

Прибор для измерения
горизонтального распредвала CYMW

Оборудование для измерения
распределительных и
коленчатых валов делится на два
типа конструкции: вертикальное
и горизонтальное.  Логическая
функция системы управления и
управление скоростью
серводвигателя реализуются
через сервоусилитель, а
измерительный сигнал
дискретизируется через каждую
измерительную систему

Характеристики:



  Модель машины
  CIP 280 ( можно настроить в

соответствии с потребностями
  пользователя )

  модуль   мм   0,5--6

  Диаметр
заготовки

  мм    10--280

  длина заготовки   мм   2000 г. 

  Осевой диапазон
обнаружения

  протяжки
  мм   1000

  перемещение по
оси X

  мм   1000

  Перемещение по
оси Y

  мм   150

  Перемещение по
оси Z

  мм   180

  Спецификация
зонда

  Φ1 --- 1 шт.

  Доступно для клиента
  конфигурация запроса

  Φ2---1

  Ф3- - -1

  Φ4---1

  Максимальная
скорость

  заготовки бабки
  об/мин  30

Центр измерения протяжек серии CIP

Центр измерения протяжки серии
BMC выполнен в виде
горизонтальной конструкции.
Протяжка поддерживается двумя
вершинами. Когда длина
протяжки велика, добавляется
вспомогательная опора. Этот
метод эффективно
предотвращает зажим  во время
вертикального измерения.  

Характеристики:




