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Hlavni rysy stroje / OCHOBHbIE Y4epThl

— Linearni a valiva vedeni os X, Y, Z zajistuji dlouhodobé vysokou
pracovni presnost

— Primé odmerovani - rychlé a presné polohovani

— Pouziti vykonnych nastrojl s vysokotlakym stredovym
chlazenim

— Rychla vyména nastrojl - zasobnik nastrojt s mechanickou
rukou - 24 poloh

— Velky pracovni rozsah pfi minimalnim zastavbovém prostoru
stroje

— U¢inné odstrarovani tifsek

— Vodotésné kabinové zakrytovani pracovniho prostoru s levymi
bo¢nimi prosklenymi dvermi

— Siroky vybér zvlastniho prislusenstvi

— Moznost 4 a 5-ti osého obrabéni s vyuzitim pridavného
oto¢ného a sklopného stolu

— Vykon vietena az 45 kW
— Otdacky vietena az 24 000min™

MCV Line;

MCV 754 QUK

MCV 1016 QUK

MCV 750 SPEED, SPRINT, RAPID

MCV 1000 POWER, SPEED, SPRINT, RAPID
MCV 1270 POWER, SPEED, SPRINT, RAPID
MCV 1000 5AX POWER, SPEED, SPRINT, RAPID

HIGH PRECISION
N

HIGH POWER
S—
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L/InHenHble HanpaBnstoLwme kayeHns ocen X, Y, Z
0becneunBaloT ANNTENbHYO BbICOKYH TOYHOCTb paboTbl

MpsMoe oTMepuBaHue - bbiICTPOe 1 TOYHOoe
NO3VLMOHMPOBaHMe

MpYMeHeHMe BbICOKOIPGHEKTUBHBIX MHCTPYMEHTOB C
LIEHTPOBbIM OX/1aXAEHVEM MOA BbICOKUM JABNEHNEM

BbicTpas cMeHa MHCTPYMEHTOB - MarasuH Ans MHCTPYMEHTOB
C MEeXaHWYeCKom pyKon - 24 auenkun

Bonbwon pa60u|/|17| AnanasoH Npy MUHMMalbHOM
NPOCTPaHCTBE, 3aHNMaeMOM CTaHKOM

SddekTnBHOe yhaneHme CTpy#Ku

[epmeTryHoe kabrHHOe 3akpblTve paboyero NPOCTPaHCTBa C
neBo BOKOBOW 3aCTEKNEeHHOM ABEPbio

|_|_|I/IDOKI/II7I ACCOPTUMEHT CcneynanbHbIX I'IDI/IHa,El,I'IE)KHOCTEVI

Bo3MoMHOCTb 4- 1 5-0CHOWM 06paboTKM C UCNONb30BAHNEM
LOMNONHNTENbHOIO MOBOPOTHOIO M OTKMAHOrO CTONA

MowHocTb wnuHaens go 45 kBt

O6opoTbl whivHaens 24 000 muH"

MCV 10176 QUICK




MCV 12/0 POWER MCV 1000 SPEED




Pramysl a aplikace /
[IPOMBILNEHHOCTb U MPUMEHEeHWEe

Energeticky / SHepreTuka

« lopatky vodnich turbin, lopatky parnich turbin, statorova i rotorova kola, impellery, pumpy a kompresory
« 710MACTV BOAHbBIX TYPBUH, NONACTN NApoBbIX TYPOUH, KONEca CTaTOPOB ¥ POTOPOB, MMMeNNepbl, HACOChI ¥ KOMMNPECCOPbI

Formy a nastroje / @opmbl U UHCTPYMEHTDI

« pro tlakové liti kol, vstrikovani plastd, stfizné ndstroje
« ANS NNTbA KONEC Nofj AaBNeHnem, npecc-GopMbl AN1s NNACTMACChI, PEXKYLLME MHCTPYMEHTDI

Automobilovy a dopravni / ABTOMObUWAbHAs% MPOMbILLAEHHOCTb U TPAHCMOPT

« ramena, soutdsti motord, pfevodovky
« pbluary, feTanu ABuraTenen, peayKkTopbl, KOPObKM Nepepay
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Aerospace / A3pokocmunyeckas oTpacib Tézebni / loBblBaloLLas NpOMbILLIEHHOCTb Strojirensky / MawmnHocTpoeHne

« turbinova kola, sou¢dsti motord ... « vrtaci hlavice « skiiné, ulozenfi
« KOnéca TypbuH, feTanv asuratenei ... « BypuNbHbIE TONOBKM « KOpPMNyCa, yCTaHOBKM

Hydraulika a armatury / lnapaBnuka n apmatypa

« kostky, fidici a spojovaci prvky, ventily a priimyslové armatury
« 6710KV, yNpaBnstoLMe 1 COeANHNTENbHbIE 3NEMEHTbI, KPaHbl U MPOMbILLNEHHbIE apMaTypbl

Medical / MeanunHa Prototypy / MpoTtoTunbl Optika 7/ OnTuka

« kloubni ndhrady, protetika « alu kola « optické prvky
« 3HAOMPOTE3NPOBaHMe, NPOTe3PoBaHue « ANOMUHVEBDIE KONECa  OMTNYECKME NEMEHTDI




/akladni koncepce stroje /
ba30BAY9 KOHUENUMA CTAHKA

Rada stroj& MCV je postavena na nosném ramu ve tvaru C. CraHkn mogenn MCV ycTaHaBnmBatoTcs Ha «C” - obpa3sHoi
Usporddani a tvar odlitk nosného ramu strojt je optimalizovano HecyLen pame. PacnonoeHve 1 hopma 0TAMBOK HecyLen

s ohledem na pozadavek na vysokou tuhost a stabilitu. paMbl CTaHKOB OMNTMMM3MPOBaHbI C y4eToM TpeboBaHui
Aplikace linedrniho vedeni ve vSech linedrnich osach garantuje BbICOKOW ECTKOCTU N CTabUNbHOCTU. [pUMEHeHMe NMHeNHbIX
pozadovanou presnost a dynamiku pri obrabéni. HanpaBsNsLLMX N0 BCEM IMHEAHBIM OCAM rapaHTupyeT

Tpe6yeMyro TOYHOCTb M AMHAMUYHOCTb B Te4yeHne 06D860TKVI.

1| Loze stroje / CtaHuHa

2| Upinaci plocha stolu 1000x500 / 1000x640 / 1500x670 mm // 3ammHas nosepxHocTb ctona 1000x500 / 1000x640 / 1500x670 mm
3| Linedrnivalivé vedeni - osa Y - zdvih 500 / 610 mm / IuHeiHas HanpaensioLlas KayeHns - ocb Y - xoa 500 / 610 mm

4| Linearnivalivé vedeni - osa X - zdvih 750 /1016 /1270 mm // /InHeliHas HanpaBasioLLas kaueHns - ocb X - xog 750 /1016 / 1270 mm

5| Max. zatizeni stolu - 400 / 650 / 700 / 1200 kg / Makc. Harpy3ka Ha cton - 400 / 650 / 700 / 1200 kr

6] Linedrnivalivé vedeni - osa Z - zdvih 500 / 720 mm // JIuHeiiHas HanpaengioLLas kadeHns - ocb Z - xoa 500 / 720 mm

7| Vretenik / NepeaHsas 6abka

8| Zasobnik nastrojt s mechanickou rukou - 24/30 poloh // MarasvH MHCTPYMEHTOB C MEXaHW4Yeckom pykon - 24/30 sueek

9| Motor vietena - varianta POWER // [leuratens wnuHaens - sapuanT POWER

10 | Dvoustupriova prevodovka - POWER // [lByxcTyneHuaTas kopobka nepegad — sapvaHt POWER

n

Teleskopické kryty / Teneckonmueckune Koxyxu

2 MCV 754 QUICK 2 MCV 750 SPRINT
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FEM model / EM - mogenb

« Nosna konstrukce stroje je z hlediska statické tuhosti
a dynamickych vlastnosti optimalizovana metodou kone¢nych
prvkd.

« Hecyluas KOHCTPYKUMS CTaHKa ONTUMW3MPOBaHa METOLOM
KOHEUHbIX 371EMEHTOB C YYETOM CTaTUUECKOM XKECTKOCTU U
OVHAMUYECKMX XapaKTePUCTUK CTaHKa.

Pfiklad optimalizace MNpumep onTUMU3aLUm

Vysledkem je nejpresnéjsi stroj Pe3synbTaTom CcTan cambliit
danych rozmeérl ve své kategorii  TOUHbI CTAHOK AaHHbIX
pa3MepoB B CBOEN KaTeropum

y MCV 1270 POWER




Pracovni prostor /
Paboyee NpoCcTpaHCTBO

— Vodotésnd kabina pracovniho prostoru — [epMeTnyYHOE 3aKpbiTe paboyero NpocTPaHCTBa
— QOsvétleni pracovniho prostoru — OcBelleHne paboyero NpoCcTpaHCTBa
— Ru¢ni oplach pracovniho prostoru — PyuHas npombiBka paboyero NpocTpaHCcTBa

Pristup do pracovniho prostoru je zgjistén posuvnymi kryty, které ~ [locTyn B pabouee NnpocTpaHCTBO obecrneyeH nepenBuHbIMM

dovoluji otevfit cely roh stroje a jednoduse zalozit rozmérny KOMYXaMU, KOTOPble MO3BONSAKT OTKPbITb BECb Yro/ CTaHKA U
obrobek. Nerko BCTaBWTb KpynHOrabapuTHYt0 3aroToBKy.

Usporadani krytt vSak umoznuje i otevieni pouze ¢asti krytovani PacnonoeHne KoMxyxoB NpefoCcTaBAseT BO3MOMKHOCTb

pri zakladani malych dilct, coz velmi zvysuje uzivatelsky komfort OTKPbITb ML YaCTb KOMKYXOB [iN15 BCTAaBKN ManorabapuTHbIX
obsluhy. [leTanen, 4To o4YeHb NOBbILLAeT KOMDOPT 06CAYKMBAHWS.

MCV 754 QUICK MCV 1076 QUICK
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MCV 750

MCV 1000

MCV 1270

500
P SE—
4
~
a1
o

|« |
. 1270

720
e E—

| v

635
o
0

610~




Technologicke moznosti stroju MCV
/) TexHonormyeckme BO3IMOMHOCTU
cTaHkos MCV

Odbér materiélu // Otacky vietena // Rezna rychlost / Zé&bér nastroje //

Material // Matepuan Nastroj // HCTpyMeHT
Cvem matepuana 060poThl WNUHAENs  CKOpocTb pesaHns  Mpoxos MHCTPYMeHTa

Posuv // MNopava

cm®/ min // cM? / MaH mm // Mm min”" // MuH’! m/min//Mm/MaH  (§xh) // (Wxrn) Mv - mm / min // MM/ MiH
MCV 1000, 1270 POWER
frézovani // ¢elni fréza @ 63-6 zubl-45° //
(hpeseposarive L 1440 Topuesast thpesa @ 63-6 3y0.-45° %0 178 60x20 1200
uhlikova ocel //
o yrnepoancTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
VNI GERRE e 60 - 70 kg /mm?// cepno HM nnactuHkn @ 45 1] 13 ey
—— K/ Mm?
fozenl AT Zévitnik // eTsk HM do M 24 330 22 - 990
Hapeska pe3obl
MCV 1000, 1270 SPEED
frézovani // 975 celni fréza @ 52-6 zub(-45° / . 1800 203 50x5 3900
(bpesepoBaHie L TopueBas thpesa @ 52-6 3y6.-45
R uhlikova ocel //
o yrnepoancTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
VNI GBI e 60 - 70 kg / mm? // csepno HM nnacturkn @ 45 1531 115 5
P Kr/ Mm?
rezani zavitl zavitnik // met4nk HM do M 24 330 22 = 990

Hapeska pe3obl

MCV 1000, 1270 SPRINT

s70vani // Gelni fré - 0-45° //
frézovani // 975 celni fréza @ 50-5 zub(-45° // . 1500 157 485 4063
(hpesepoBaHie L, Topuesas thpesa @ 50-5 3y6.-45
— uhlikova ocel //
() yrnepoancTas ctanb . vrtak HM desticky @ 45 // )
VN GBI e 60 - 70 kg /mm?// csepno HM nnacturkn @ 45 il Y e
Pp— Kr/ Mm?
rezni zaviu 7 zavitnik // met4nk HM do M 24 330 22 = 990
Hapeska pe3obl
MCV 750 SPEED
o e ——
w SeICmLe
uhlikova ocel // .
e yrnepoancTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
VIRER 1 G 60 - 70 kg /mm?// csepno HM nnacturkn @ 45 110 9 6
PP K/ Mm?
fezant zayit Zavitnik // veTank HM do M 24 330 2 - 990

Hapeaka pe3obl

MCV 750 SPRINT

frézovani // celni fréza @ 50-5 zub{-45° //

(hpesepoBaxve Uhiikové ocel // e TopLeBas dpesa @ 50-5 3y6.-45° Tty I . S0
i yrnepoancTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
vrant// caepnetie 60 - 70 kg /mm? // ceepno HM nnactinku @ 45 1061 10 %90
fezani 24vitt // K/
zani a7 Zévitnik // merank H do M 24 330 2 - 990

Hapeska pe3obl

MCV 750 RAPID

frézovéni // celni fréza @ 50-5zubi-45° //
(hpesepoBaxve uhiikové ocel // s TopLieBast dpesa @ 50-5 3y6.-45° il i ey WE LRl
) yrepoancTas ctanb ) vrtak HM desticky @ 45 // )
VIREN 1 G 60 - 70 kg /mm?// cBepno HM nnacTurkn @ 45 U0 ey 440
K/ Mm?
fezani zavitt //
feze zavitd | Zavitnik // meTank HM do M 24 330 2 : 990

Hapeska pe3obl
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MCV 1000 SPRINT 5AX

Je urteno pro presné a rychlé obrabéni tvaroveé slozitych povrch( LleHTp npeaHa3HayeH Ans TOYHOW 1 BbICTPO NATUOCHOM

a tvard v péti osach a umoznuje vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, 06paboTKM CNOMHbBIX ieTanein 1 GacoHHbIX MOBEPXHOCTeN U
fezani zavitl a frézovani obrobkl z péti stran. Automatickd No3BONSET BbINONHATL CBEP/IEHME, PACTOUKY, Pa3BepTbiBaHWe,
vymeéna nastrojl ze zasobniku umozriuje praci v automatickém Hape3aHue pe3bbbl 1 ppe3epoBaHme C NATK CTOPOH. PaboTa B
cyklu. S pouzitim zvla@stniho prislusenstvi stroj umoziiuje nasazeni  aBTOMaTMYeCKOM LMKe obecrneyeHa 3a cYeT aBTOMaTMYeCKoM
produktivnich ndstrojd se stfedovym privodem chladici kapaliny. nojayn MHCTPYMEHTA U3 MarasunHa. JJononHuTenbHas 0cHacTKa

CTaHKa No3BONSET NPUMEHEHWE NPOLYKTUBHbIX UHCTPYMEHTOB C
LIeHTPOBOW NOAaYe OXNaAatoLLen MNLKOCTN.

s

FIVE AXIS CONTROL




Vieteno, srdce stroje /
LLInnHaenb, cepaue CcTaHka

— Siroka $kdla vieten od silovych aZ po vysokootackova — LvpoKuniA acCoOpTUMEHT LWNWHAENEeN - OT CUIOBbIX A0

— Nejmoderngj$i vietena s integrovanym pohonem (,built-in") ERCHREE SRS R

— Priitokové chlazeni vieten vodou vlastnim chladicim — Camble coBpemeHHble LINMHAeM CO BCTPORHHBIM NPUBOAOM
agregatem s vysokym chladicim vykonem («built-in»)

— Plynuld regulace otéiek — LIMpKynsumMoHHOe oxnaaeHue LWniHaeneil Boaoi

COBCTBEHHBIM OX/1aMAAOLLMM arperaTom BbICOKON MOLLHOCTM
— bBeccTyneHuaToe perynmpoBaHne CKopoTocTH

Typ vietena / Tun wnuHaens Maximalni otaeky / Kuzel / KoHyc
MakcmanbHble 060poTbl

[min”/ MuHT]

POWER 8 000 ISO 50
SPEED 12 000 ISO 40, HSK-AB3
SPRINT 18 000 HSK-A63
RAPID 24000 HSK-A63
QUICK 10 000 ISO 40

Vykonova a momentova charakteristika motort vieten / XapakTepucTuka MOLHOCTY M MOMEHTa ABUraTenen WnuHaenen
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* 0

/asobnik nastroju
/MarasvH

r—

e
— Konfigurovatelny zasobnik ndstrojt, standardné 24/30 opce
40/60 pozic dle kuZele vietena.
— KoHduryprpyemblin MarasvH MHCTPYMEHTOB, B CTAHAAPTHOM
mcnonHeHun ¢ 24/30 po 40/60 no3numii B 3aBUCMMOCTN OT
KOHYyCa LWNuHAgens.
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Moment / MomeHT 40%



Technickda data / TexHunyeckme QaHHbIe
MCV 754 /1016 / 750 / 1000 / 1270

TECHNICKA DATA // TEXHWYECKUE JAHHbIE MCV 754 QUICK MCV 1016 QUICK
Upinaci plocha stolu // 3axumHasi noBepxHOCTb cTona mm // MM 1.000x500 1.300x600
St // Cron T-drazky (pocebxSirkaxrozted) / mm // uu 3x18x125 5x18x125
T-LWnmupl (YncnoxumpuHaxLar)
Maximalni zatiZeni stolu // Makc. Harpy3ka Ha cTon kg // kr 400 700
X-0sa // Ocb X mm // MM 754 1016
Y-0sa// Ocb Y mm // MM 500 610
Pracovni rozsah //
Pabouuit ayanasox Z-0sa// Ocb Z mm // MM 550 710
Vzdalenost Cela vietena od upl[lam plochy stolu // mm // uu 100 - 650 100-810
TOpLia WNVHAENS OT 3KIMHOIA MOBEPXHOCTM CToNa
Kuzelovd dutina vietena // KoHndeckas nonocTb WnuHAens ISO 40 ISO 40
¥ in-1 -1
Vieteno // LLInvHgens Max. otacky // Makc. 06opoThl min // MuH 10000 10000
Zména otacek // i3meHeHue uncna 060potoB plynule ménitelné //
6eccTyneHyaToe perynnpoBaHie
Pracovni posuv X, Y, Z // Paboyas nopava X, Y, Z mm.min”" // M M.MuH ! 1-30000 1-30000
Posuv // Mopaya
Rychloposuv X, Y, Z // YckopeHHas nogaya X, Y, Z m.min" // M.MuH " 30 30
Pocet mist v zasobniku // Yicno sueex 24 24 [50]
Max. délka nastroje // Makc. anuHa MHCTpyMeHTa mm // MM 250 300 [350]
Max. prlimér nastroje // Makc. auameTp UHCTPymMeHTa mm // Mm 75 75 [75]
Zésobnik néstrojti // Max. primér néstroi " (h nActrif
. primér nastroje s vynechanim sousednich nastrojli // Makc.
Marasu VHCTPYMBHTOB naye1n WHCTDYMeHTa 0O CBOGOAHBIMI COCBAHMMI Sueiikan mm /7 120 120 [130]
(as vymény sousedniho nastroje //
s/lc 3 3
Bpems cMeHbl COCeAHEr0 MHCTPYMeHTa
Max. hmotnost ndstroje // Makc. BeC HCTpymMeHTa kg // kr 6,5 6,5
\lykon motoru vfetena SIEMENS (S1/S6 - 40%) //
MotuHocTb asuratens wnuHaens SIEMENS (S1/56 40%) R T 913 lrizs
Jmenovity kroutici moment (S1/S6 - 40%) //
b T HomuHanbHbIA KpyTALLA MoMeHT SIEMENS (S1/56 - 40%) I ER B2
Max. celkovy prikon stroje // KVA // KBA 20 20
Makc. 061L1ast noaBoavMas MOLLHOCTb CTaHKa
. Odméfovani X, Y, Z // Otmepusarme X, Y, Z pimé // npsimoe
Presnost
CSN IS0 230-2// Presnost nastaveni polohy // To4HOCTb YCTaHOBKM MO3MLK mm // Mm 0,012 0,012
Tomocts Opakovatelnost nastavent polohy //
CSN 1S0 230 - 2 pakovateinost nastaveni polony
[oBTOPAEMOCTb YCTAHOBKM MO3NLIK mm // 0,005 0,005
Pracovni tlak vzduchu // Pa6oyee faBneHme Bo3ayxa MPa // Mra 0,55-0,6 0,55-0,6
Rozméry stroje // Rozmeéry stroje (dx3$xv) // [abapuTbl CTaHKa (LXLUXB) mm// | 2320 x 2590 x2560 2 700 x 3080 x 2940
abapuTbl CTatka Hmotnost stroje // Macca cTaHka kg / 4000 5500

[ 1 Specidini (volitelng) strojni piisludenstvi, moZnosti // CneunansHble (BONONHUTENbHbIE) NapamMeTPbl MaLLMHbI akceccyapsl, Stroj je konformni s / CTaHOK KOH(OPMHbIN C CE

Vizhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojil jsou tidaje v tomto propaga¢nim materialu nezévazné. //

B cBS1311 C HENPEPbIBHLIM NPOLECCOM YCOBEPLUEHCTBOBAHMS M MHHOBALMI CTAHKOB [laHHbIE B 3TOM PEKNaMHOM MaTtepuane He ABAsioTcs 06513aTeNbHbIMY.
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MCV 750 MCV 750 MCV 750 MCV 1000 MCV 1000  MCV 1000  MCV 1000 MCV 1270 MCV 1270 MCV1270  MCV 1270
SPEED SPRINT RAPID POWER SPEED SPRINT RAPID POWER SPEED SPRINT RAPID
1000 x 640 1300 x 670 1500 x 670
4 x18 x 125 5x18x 125 5x18x125
650 1200 1200
750 1016 1270
500 610 610
500 720 720
145 - 645 120 - 840 150 - 870 120 - 840 150 - 870
HSK A63 / HSK A63 / HSK AB3 /
1S0 40 HSK AB3 IS0 50 150 40 HSK AB3 IS0 50 150 40 HSK AB3
12000 18 000 24000 8000 12000 18 000 24000 8000 12000 18 000 24000
plynule méniteing // 2 slupné // plynule ménitelné // 2 stupné // plynule méniteing /
6ecCTyneHYaToe PerynnpoBaHme AyxCTyneHHaras 0eccTyneHyaToe perynupoBaHie fiByxcryneraras 0ECCTyneHYaToe PerynnpoBaHme
KopoBka nepenay KopoGka nepefay
1-15000 1-15000 1-15000
40 40 40
24 24.[40] 30 [60] 24 [40] 30 [60]
350 400 350 400 350
77 125 80 [70] 125 80 [70]
150 175[160] 125 [130] 175 [160] 125 [130]
4 5 3 5 3
6,5 15 6,5 15 6,5
32/48 25/35 19/26,7 28/43 32/48 25/35 19/26,7 28/ 43 32/48 25/35 19/26,7
130/ 200 86/120 60/ 86 406/ 623 130/ 200 86/120 60/ 86 406 / 623 130/ 200 86/120 60/ 86
32 55 05
pimé // npsmoe pimé // npsimoe piimé // npsimoe
0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
0,004 0,004 0,004
0,55- 0,6 0,55- 0,6 0,55-0,6
3700 x2220x2735 4600 x 3600 x 3330 5000 x 3600 x 3330
5250 11500 11800




Technicka data / TexHunyeckme QaHHbIe
MCV 1000 5AX

MCV 1000 MCV1000  MCV1000 MCV 1000

TECHNICKA DATA // TEXH/HECKVIE JAHHbIE POWER5AX  SPEED5AX SPRINT5AX RAPID 5AX

Priimér desky otoéného stolu // uameTp NoBOPOTHOrO CTONA mm // Mm 520

Sklopna osa A // HakrnoHHas ocb A ° +110°
Otocny - o o
a sklopny stdl // Otocna osa C // PoTaumoHHas ocb C 360
fooporhsii T-drazky (pocetxitka) // T-WwanLibl (WcnoxwwvpuHaxiuar) - 5x14
11 OTKUAHOI CTON

Max. zatizeni stolu / Makc. Harpyska Ha cTon kg // kr 400

\iySka stolu nad podlahou // BbicoTa cTona Haj, nonom mm // Mm 1250

X-0sa // Ocb X mm // Mm 880

Y-0sa // Ocb Y mm // MM 590
Pracovni rozsah //
Pabounit quanasoH Z-0sa // Ocb Z mm // Mm 480 520 520 520

\/zddlenost Cela vigtena od upinaci plochy stolu //

p mm / MM/ 20 - 500 20-540 20 - 540 20 - 540

PaccTosHue TopLA NMHAENS OT 3aXMMHOIA NOBEPXHOCTY CTONa

Kuzelova dutina vietena // KoHudeckas nonocTb LUNUHAEN - IS0 50 H?SKOAES / HSK A63 HSK A63
Vieteno // Max. otcky // Makc. 06opoTbi min" // m? 8000 12000 18 000 24000
LWnuHaens

2 stupné // P
Zména otacek // 1ameHeHue uncna 06opoTos - | mByxcTyneHdataq 6 plynule méniteine //
KopoGika nepegay ECCTYNEHYATOE PerynupoBaxie
in-1
Pracovni posuv X, Y, Z // Pa6otas nogasa X, Y, Z mm. i // 1-40000
MM.MIAH

Posuv // Mofiava Rychloposuv X, Y, Z // YckopeHHas nopava X, Y, Z m.min”" // Mm.MuH! 40

Max. otécky osa A // Makc. 060poTbl - 0cb A min // mux! 12

Max. otacky osa C // Makc. 060poTh! - ocb G min™ // MuH" 20

Pocet mist v zdsobniku // Yucno sueek B Marasute - 24 [40] 30 [60] 30 [60] 30 [60]

Max. délka nastroje // Makc. AnmHa MHCTPYMeHTa mm // Mm 400 350 350 350
Zasobnik néstrojt // Max. prlimér nastroje // Makc. amameTp MHCTpyMeHTa mm // Mm 125 80 [70] 80 [70] 80 [70]
Maraaux N o o

Max. primér nastroje s vynechdnim sousednich nastroji //
VIHCTPYMEHTOB MaKc. MameTp UHCTPYMEHTA CO CBOGOAHbIMI COCEIHMMM Sueiikamn mm /|- 175 [160] 125[180]  125[130]  125[130]

Cas vymeény sousedniho néstroje // Bpemst cMeHbl COCEAHEro UHCTPYMEHTA s//c 5 4 4 4

Max. hmotnost nastroje // Makc. BeC MHCTPyMeHTa kg // kr 15 6,5 6,5

Vykon motoru vietena SIEMENS (S1/S6 - 40%) //

MowwHocTb apuratens wnnHaens SIEMENS (S1/56 40%) AT s i 2 ey

Motor // guratens — Jmenovity kroutict moment SIEMENS (S1/S6 - 40%) //

HomuHanbHbIi KpyTaLmi MomeHT SIEMENS (S1/S6 - 40%) I Bz Rl Gz g

Max. celkovy pfikon stroje // Maxc. 06L1as noaBoAuMast MOLLHOCTb CTaHKa KVA // kBA 50
Presnost Odméfovani X, Y, Z // Otmepusanue X, Y, Z - pfimé // npamoe
GIN 150230 - 2/f Pfesnost nastaveni polohy // To4HOCTb YCTAHOBKM NO3ALIAK mm // Mm 0,01
-[OHHOCTb
CSNISO230-2  Qpakovatelnost nastaveni polohy // TOBTOPSIEMOCTb YCTAHOBKI MOBNLM mm // M 0,004
Pracovni tlak vzduchu // Pa6oyee faBneHne Boayxa MPa // MMa 0,55-0,6
Rozméry stroje // Rozméry stroje (dx3xv) // TabapuTbl CTaHKa (4xLLIXB) mm // Mm 4600 x 3600 x3 300
fabapuThl CTaHka  Hmotnost stroje // Macca cTarka kg / kr 13000

[ ] Specidini (volitelné) strojni pfisluSenstvi, moznosti // CreLansbHble (R0NoNHUTENbHbIE) NapamMeTpbl MalLMHbI akceccyapsl, Stroj je konformni's / CTaHOK KOH(OPMHbIN ¢ CE

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojli jsou Uidaje v tomto propaga¢nim materidlu nezavazné. //
B cBSA3M C HEnpepbIBHbIM MPOLIECCOM YCOBEPLUEHCTBOBAHIS 11 MHHOBALMM CTAHKOB fjaHHble B 3TOM PEKIaMHOM MaTepuane He SBAsIOTCS 06513aTeNbHbIMA.
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Prislusenstvi / lNprHaoiexMHoCcTy

NORMALNI PRISLUSENSTVI / CTAHOAPTHBIE TPUHAL/IEMHOCTHN

MCV 754 MCV 1016

QuIcK

QuIcK

MCV 750

POWER,SPRINT,  POWER,SPRINT, POWER,SPRINT,

SPEED, RAPID

MCV 1000

SPEED, RAPID

MCV 1270

SPEED, RAPID

MCV 1000 5AX
POWER,SPRINT,
SPEED

Elektro vyzbroj 3x400V/50Hz // 3nexTpoobopyaosarme 3x400B/50M

v

v

v

v

v

v

Ridici systémy HEIDENHAIN iTNC530 HSCI a SIEMENS SINUMERIK 840D sl //
Cuctembl ynpasnenmst HEIDENHAIN iTNC530 HSCI u SIEMENS SINUMERIK 840D sl

v

v

v

v

v

v

Digitin stfidavé regulacni pohony vietene a os X,Y,Z,A,C - HEIDENHAIN //
Lnchposble, nepemeHHble, perynsLyoHHble NpUBoAb! WnuHaens v ocei X, Y, Z - HEIDENHAIN

AN

Pfimé odméFovani polohy linedrnich a kruhovych os //
MpsiMoe oTMepKBaHIe NoauLm oceit X, Y, Z ¢ NoMOLLbH NMHEMHbIX 4aT4MKOB

<

Otocny a sklopny stil MAS // MoBOPOTHbIiA 1 0TKIMAHON CTOA-MAS

x

x

x

Pneumatické zpeviovani os stolu // MHeBMaTuyeckas guKkcaums oceii ctona

x

x

x

Chladici agregat pro vnéjsi chlazeni // Arperat ciucTeMbI OXNXKAEHNS NSt BHELLHETO OXNaXKAeH!s

Stredové upinani nastrojli // LEHTPOBOIT 3aXMM UHCTPYMEHTOB

<<

AN

Automatické mazani pohyblivych soucdsti // ABTomaTuyeckas cMaska NoaBVKHbIX Y3108

x

x

Ruéni kolecko // Maxosuyok

Karta ETHERNET // Kapra ETHERNET

Sada néradi k obsluze // KomnnieKT MHCTPYMEHTOB f151 TEXHNYECKOrO 06CNYKIBaHNS

Privodni dokumentace ¢eskd // ConpoBoauTenbHast IOKYMEHTaLNA — A3bIKOBbIE BEPCUN

ANRNIENEN

NN RN RN

Obéhové chlazeni vietene // LiMpkynupylolLiee OXNaxaeHue WMHAens

Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep CTPYXKIA

NIENEN RN BN RN RN ENEN

Dvoustupiiova prevodovka (verze POWER) // [iByxcTyneHyaTas kopo6ka nepeay (BapuaHt POWER)

x

Zasobnik néstrojii s mechanickou rukou // MarasiH UHCTPYMEHTOB C MeXaHWYeCKOM pyKoit

Teplotni kompenzace // TemnepaTtypHas KoMneHcauus

Dialog systemu // lnanor cuctemsl

IRV

ARSI RN RN N RN RN RN RN NN RN RN

ARSI RN RN N RN N N N N RN RN RN

NN RN RN EN RN EN RN RN RN RN RN N RN RN N

ZVLASTNI PRISLUSENSTVi / CMELUMANBHBIE NPUHALNEMKHOCTU

Stiedové chlazeni 2 Mpa- Typ AD // LieHTpansHoe oxnaxaene 2 MMa —tun AD

<

Dopravnik tfisek // TpaHcnopTep CTPYXKi

3D sonda - infra — HEIDENHAIN // 3D 30Hp, - nHtpakpacHbiii - HEIDENHAIN

3D sonda —infra- RENISHAW // 3D 30HA - uHdpakpacHblil - RENISHAW

3D sonda - infra - M & H HEXAGON METROLOGY // 3D 30wz - urchpakpackbiii M & H HEXAGON METROLOGY

NIEN RN NN

NIEN RN RN RN

AN ERNE IR

AR

IRV

ANIENIEN

3D sonda OMP 40-2 + nastr. sonda OTS-Renishaw //
3D 30Hg OMP 40-2 + UHCTpyMeHTanbHbI 3044 OTS-Renishaw

<

<

<

<

<

<

Néstrojova sonda - Renishaw // IHCTpymeHTanbHbIA 30H4 - Renishaw

Nastrojova sonda - HEIDENHAIN // MHcTpymeHTanbHbIi 30HA - HEIDENHAIN

Signalizace stavu stroje(majak) // Curtanuaawmsi COCTosHUS CTaHKa (Masik)

Pasovy filtr chladicf kapaliny LOSMA // JlenToubiit hunstp COX LOSMA

Ruéni oplach pracovniho prostoru // Py4Has npoMbiBka pa6oyero npocTpaHcTea

IRV RN RN N

NN NN N

NIEN RN NN

NIEN RN NN

NIEN RN RN RN

A N BN BN BN

Otocny still Hofmann-RW/NC160+4.fizend osa /
MosopoTHblit cTon Hofmann-RW/NC160+ 4 ynpasnsemasi ocb

<

N

<

AN

<

x

Otocny stil Hofmann-RW/NC 220+4.fizena osa // MoopoTHbiii cTon Hofmann-RW/NC220+ 4 ynpasnsiemast och

x

Otocny still KITAGAWA MR 250, 320 // MoopoTHbiii cton KITAGAWA MR 250, 320

x

Otocny a sklopny stdl Hofmann RS/NC 160/160 // MoBopoTHIi 1 oTkuaHoi cTonb Hofmann RS/NC 160/160

x

Vnéjsi ofuk néstroje // BHelwuHss 06ayBKa MHCTPYMEHTA

Odsava¢ aerosolu-Filtermist FX // Otcoc aapo3ons - Filtermist FX

Dalkovd diagnostika // cTaHUMOHHas AUarHoCTuKa

MAS machine monitor // MAS Machine Monitor - M0 151 MOHUTOPUHIA COCTOSIHIS CTAHKOB B PEXIME OH-NaitH

MAS GSM monitor // MAS GSM Monitor - /iHdhopmauusi 0 cTaHKe 11 ynpasneHine no MoGUIbHOMY TenedoHy

Klimatizace rozvadéce // KoHauuyoHmpoBaHme pacnpesikaga

DXF import // DXF umnopt

AFC adaptivni fizeni posuvu // AranTueHoe ynpanetie nogadeit AFC

NIEN RN EN RN RN RN RN RN RN RN

NN EN RN ENEN RN RN N RN N

NIEN RN EN RN RN RN RN RN RN RN

AN RN RN RN RN RN RN N RN IENY IR

AN N N N N RN RN




Dalkova
diagnostika

=> dopliikova sluzba, ktera Setfi penize

= Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

= Bezprostiedni kontakt se strojem zakaznika “on-Line”

= Levné a spolehlivé technické feSeni

= Zkuseny tym diagnostik( a aplika¢nich inzenyr( - technologl

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostrednictvim
komunika¢niho software diagnostikem. Pomoci kamunikacniho
software se na dalku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunika¢ni software v sobé nezahrnuje zadné nastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupriuje obrazovka a dialogové menu CNC na
libovolnou vzddalenost. Technik nejen monitoruje aktualni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci kldvesnice svého potitate
ovlada menu CNC, pfendasi oboustranné prakticky veSkerd data

a pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. Pri analyze zavady
stroje vyuziva technik vdech v CNC integrovanych diagnostickych
funkci.

Cilem Dalkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
ndasledna servisni ¢innost je jiz presneé cilend. To s sebou prinasi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

[ — — — —E

iﬁir!' ko bez funkce

pan
| asdarenane

wewntes | pun | | Eve | ] em | ronl e

+1,278

z[s zise v Ten IEWHE

A

R

LAN Network
KOVOSVIT MAS
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JIMCTAHUMOHHAY
OMArHOCTUKA

=> AONONHUTEeNnbHada ycnyra, 3KoHoMsLasa cpeacTsa

« Cambili BbICTPbI CNOCO6 TEXHNYECKOM N TEXHONOMMYECKon
NMOMOLLM 3aKa3uMKam

« HenocpeAcTBEHHbIN KOHTAKT CO CTAHKOM 3aKa3unKa B pexnme
“on-Line"
« Hepoporoe 1 HapéxHoe TexHUYeckoe peLleHne

. KBal’II/Id)I/ILlVIDOBaHHbIIZ KONNEKTUB NHMXEHEPOB-TEXHONOroB AN4d
ANArHOCTUKN LN I'IpaKTI/IHECKDI;I aKCnayaTaunn

JINCTaHUMOHHAs AMAarHOCTMKA - 3TO aHaNN3 COCTOAHMS CTaHKa
TEXHWUKOM MO ANArHOCTUKE NOCPeACTBOM KOMMYHUKALMIOHHOMO
nporpammHoro obecneyeHus. Npu NOMOLLN KOMMYHWKALMOHHOIO
MO nocpeacTBom ceTn VIHTepHeT obecneurBaeTcs
JMCTAHUMOHHBIA JOCTYN K 3KPaHY 1 NANoroBOMY MEHIO CUCTEMb
ynpasneHuns. Camo no cebe KoMMyHmKaumoHHoe M0 He BktoyaeT
WNHCTPYMEHTbI AnarHocTKN. CepBUCHbIA TEXHWK ANCTAHLMOHHO
MNCMONb3yeT BCTPOEHHbIE BO3MOMHOCTY INArHOCTMKN CUCTEMDI
ynpaBneHns. Ha KoMnbloTepe CepB1CHOro TEXHWKA Ha NtoHoM
paccTosHMM 0TOBpaMaeTcs 3KpaH 1 Ananorosoe MeHio YIY.
TexHVK He TONbKO NpoBepsieT akTya/lbHOe COCTOSHME CTaHKa

C NMOMOLLLbIO 3TOrO 3KPaHa, HO C MOMOLLbO KNaBMaTypbl CBOErO
KoMMbloTepa ynpasnsgeT meHto YTY, B AByXCTOPOHHEM pexmnme
nepenaeT NpakTUYeckun ntobble AaHHble a C NPUMeHeHeM
dyHKUMM CHAT nogaepu1BaeT gmanor ¢ onepatopoM. [Mpu
aHanv3e HemcnpaBHOCTM CTaHKa TEXHMK UCMONb3yeT BCe
BCTPOeHHble B UMY anarHocTnyeckne QyHKUNN.

Llenbto NCTaHUMOHHOM AMArHOCTUKW SIBASIETCS COKPaLleHne
NPOCTOEB CTaHKa MNyTéM TOYHOro ornpeaeneHns HeobxoAMbIX
CepBUCHbIX Onepaunin. 3To YMeHbLLUaeT NoTepn 3akKa3uymnka,
BO3HMKaKLWMe N3-3a NPOCTOeB CTaHKa.

Customer's
g LAN Network

VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> UHCTPYMEHT A/19 NOoBbILLIEeHNUT NPOU3BOAUTENNbHOCTHU Bawero ﬂpOVIBBO,[l,CTBa!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
zékaznikovi umozriuje sledovat ¢asoveé vyuziti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vie
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokagutelné skokové .
zvys$eni produktivity vaseho provozu = VASE CESTA KE ZVVSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

= Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
stroj do skupin (pracovist)

« Zobrazenfi stavu strojl online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Potet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

= Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

« Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR -
monitorovani zvolenych stavd stroje prostfednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zpravy. Pracovnik tak mze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezavisle a rediné informovani o pribéhu vasich zakazek
piimo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprdvy o
zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyrobenf{ urcitého poctu ks apod.)

Prostrednictvim SMS z nékterého preddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR - 370 N0, koTopoe no3sonseTt
33Ka3uunky B pexunme “on-Line" KOHTPOAMPOBATb NCNONb30BaHNE
CTaHKa BO BpeMs pabouyert CMeHbl 1AV MPOCMOTPETb UCTOPUO
paboyero cocTosHWS 1 B byayLlemM npeanpuHaTb Heobxoanmble
Mepbl Ha NPOM3BOACTBE U B NOrUCTUKe. BCé 3T0 BO3IMOMKHO

B NPOrpaMme BM13yanun3aumm, KOTopasa yctaHosneHa B MK
3aKasuuka.

MAS MACHINE MONITOR o3Ha4yaeT NpoBepeHHbI Ha NPaKTUKe
CKaYyKOBbIi POCT NPOU3BOAUTENbHOCTM Ballero NpovM3BoACTBa

= BALL NMYTb K NOBbIWEHNH KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTHU
BNIATOOAPA MAS!

OcHoBHble pyHkuuu MAS MACHINE MONITOR:

» MOHWTOPWHI MCNOMb30BaHNSA Ntoboro KonMyecTBa CTaHKOB,
BO3MOMHOCTb BK/IOYEHWA CTAHKOB B rpynnbl (pa6oume MecTa)

« OTObpaeHne cocTosHMS CTaHKoB “on-Line" nnn npocmoTp
ncTopun paboTbl

« KonnyecTso npomnsBefeHHbIX eaunHiL, 0ToBpaxKeHne
MHTEpBana BK/IKYEHNS CUOBbIX LIEMe - MOMOraeT 3KOHOMWTb
3M1EeKTPO3HEPruo

« 0O606LeHHas CTaTUCTNKA MO OTAEeNbHbIM CTaHKaM

= BaxHaa nnbopmaunsg ang meHegsmeHTa GrpMbl 1 yNpaBieHms
NpoOV3BOACTBOM

HAononuutenbHas ¢pyHkuus MAS MACHINE MONITOR - MAS
GSM MONITOR - no3BONSeT OCYLLeCTBAATb MOHUTOPUHI
BblBPaHHbIX COCTOSHWNIA CTaHKa NOCPeiCcTBOM CeT! MOBUNBbHOro
onepaTopa Ha

3afaHHble Tene@oHHble HoMepa B HOpMe KOPOTKOro CO0BLLEHNS
(SMS). TeM cambiM paboTHMK MOMET pearnpoBaTb Ha CobblTne
[laMe KOrja OH He HaXoAUTCS PSALOM CO CTAHKOM.

Bbl 6yfeTe He3aBUCUMBI M NONMY4YUTE peanbHyo UHhOpMaLUio
06 MCNONHEHUM BaLLIMX 3aKA30B AAKe B C/lyyae pU3NYecKoro
OTCYTCTBUSA Ha pupme!

GSM MONITORING - ¢pyHkuns GSM MODUL:

C NOMOLLbIO KOHTAKTHOW NaHeN MOMHO YCTaHOBWTb O 5
TEI'IE'd)OHHbIX HOMEePOB, KOTOPble MOryT NCMNO/Nb30BaTbCyd A4
MOHUTOPWHIA N yNpaBneHns CTaHKOM.

Ha 3apaHHble Tened@oHHble HOMEPa OTMNPAaBASHOTCS COOBLEHNS
SMS 06 N3MEHeHNN COCTOSHMS CTaHKa.

3anpoc 06 akTyanbHOM COCTOSAHWM CTaHKa MOMHO OTMPaBUTb B
Buae SMS coobiyeHna «STAV».

CrcTemMa No3BonseT TakMe 0TnpaBky SMS npu BbinonHeHUn
onpefeneHHoro yCnoBus (Hamnp. NpoV3BOACTBO OrNpefeneHHoro
KONNYeCTBa eAVHNL U T.M.).

MocpencTeom SMS ¢ HEKOTOPOro 13 NpeABapuTebHO
YCTaHOBNEHHbIX TeneoHHbIX HOMEPOB MOMHO YNpPaBnsdTb [0 2
CUrHanNoB Nonb3oBaTens. Taknm NyTEM MOMHO ANCTaHLMOHHO
YMNPaBngTb CTaHKOM (HanprMep, OCTAHOBKA CTaHKa Mo OKOHYaHWK
aKTyanbHOW AeTanu, N3MeHeHne NPOM3BOACTBA Ha APYron Tun
netanu n T.n.).
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KOVOSVIT MAS Co H AT E K

machine your future

KOVOSVIT MAS, a.s. 000 "CoHaTeK"

ndmésti Tomdse Bati 419, 391 02 Sezimovo Ustf MocKBa

Czech Republic yn. ®abpuumyca, 42, kopn. 1
Ten.: +7 (495) 786-21-09

Cz/ T. +420 381632501 dakc: +7 (495) 786-21-08

F: +420 381276 372

E: sale_cz@kovosvit.cz info@sonatec.ru

+420 381632 505, 381632 405
© +420 381634 469 CaHKT-MeTepbypr

E: mas_rus@kovosvit.cz yA. Yuutenockasn, 23A
Ten.: +7 (812) 956-36-15
spb@sonatec.ru

servisni centrum MAS: +420 38174 74 74

EkatepuHbypr
yN. KOHCTpyKTOpPOB, 5
Ten.: +7 (343) 382-52-03
ekb@sonatec.ru

www.sonatec.ru

www.masmachinetools.com
http:/references.kovosvit.cz

www.kovosvit.cz




